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1 . 1 Maschine zum Rill en und Schneiden von Wellpappe 
gekennzeichnet duroh zueinander parallel var< 
laufende obere und untere Schneidwellen (1, 2) und obere 
und untere Rlllvellen (3, 4), deren Jewells belde Snden 
5 in Seitenplatten fe2a) und (22b) aufgenommen Bind, eine 
Antriebaeinrichtung fur di. vier Wellen (1 , 2, 3, 4) j auf 
der oberen Schneidvelle (1) mehrere obere Sohneidrollen 
(39a, 39b) mlt darauf befestigten oberen ringformigen 
Schnelden (48, 48a), auf der unteren Schnei dwell e (2) 
10 mehrere untere Sohneidrollen (39c, 39d) nit darauf befeatig 
ten, unteren ringfOrnigen Schnelden (48, 48c), auf der 
oberen Rlllwelle (3) mehrere obere Rillrollen (39e, 39f , 
39g) Bit darauf befestigten oberen ringftfrmigen Rillradern 
(60) und auf der unteren Rlllwelle (4) mehrere untere 
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Rillrollen (39h, 391, 39J) mit darauf befeatigten unteren 
ringrsrmigen Rlllradern Jewells auf den Wellen axial ver- 
achiebbar oontiert slnd, eine Einricbtung zum Bin- und 
Auskuppeln der oberen und unteren Schneiden (48), eine 
5 Einricbtung zum Regain des Spaltes zwiochen den oberen und 
unteren Rlllradern und elne Binrichtung zum axial an Ver- 
achieben Jedea, aua o barer und unterer Rolle beatehendan 
Schneidrollen- oder Rillraderpaarea . 

2. Maachine nach Ansprueh 1 , dadurch g e k e n n - 
0 z a 1 c h n a t , dafl die Binrichtung zum axial en Verschie- 
ben jedea Schneidrollen- oder Rillraderpaarea aua elnem 
FunrunKaachaenpaar (19) beateht. dia in d«T- 



zu Jeder der Schneidvellen (1, 2) und Rillwellen (3, 4) 
verlaufen. Quertrager (20) dewella zwei derartige Fttnrunga- 

5 achaen (19) mit Jaweila einer der Wellen (1, 2, 3 f 4) ver- 
binden, Jede der Schneidrollen (39a bia 39d) und der Rlll- 
rollen (39e bia 39 J) in elnem Quertrager (20) drehbar auf- 
genommen 1st, an jedem Quertrager (20) eine Mutter (23) be- 
festigt iat, Oewindesplndeln (21) in der Niihe und parallel 

) zu Jeder der Schneid- (1 und 2) und Rillwellen (3 und 4) 
verlaufen und mit den Muttem (23) in Eingriff Bind und fur 
die Gewlndeflplndeln (21) eine Antriebaeinrichtung vorge- 
sahen iat. 
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3. Mas chine nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl die Antrlebselnrichtung fUr die Ge- 
windespindeln (21 ) aus elnem Motor (28) zum Antrleb Je- 
wells zweler Gewindesplndeln (21) besteht, die Bit einem 
5 aus o barer und unterer Rolle bestehenden Schnelden- odar 
RlllrMderpaar verbuftden slnd und zum Start en und Stoppen 
des Motors (28) eln Steuersohaltkrels vorgesehen 1st. 

4 . Maschlne nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zelchnet , da0 die Slnrlchtung zum Kin- una Aua- 

10 kuppeln der oberen und unteran Schnelden (48) obere End - 
Flatten (16a), in denen belde Enden der oberen Schneid- 
welle (1) und zweler FUhrungsaohsen (19) und <fes eine 
Ende Jeder Gewlndeaplnal (21 ) auf genonmen slnd und untere 
Endplatten (16b), in denen belde Enden der unteren Schneid- 

15 walls (2) und zweler FUhrungsachsen (19) und as eine Ende 
jeder Gewindespindel (21) aufgenommen 1st, aufweiat, die 
oberen und unteren Endplatten (16a und 16b) urn rechtwlnklig 
an den Seitenplatten (22a, 22b) vorstehende Stlfte (15) 
geachwenkt we r den k&nnen, an den oberen und unteren End- 

20 platten (16a und 16b) inainandergr elf ende Zahnaegmente (17a 
und 17b) befestlgt slnd, am elnen Ende der oberen Endplat- 
ten (16a) eln Arm (29) befestigt 1st, dessan freles Ende 
Uber eln Element (18) gedrtickt und gezogen werden kann. 
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5. rtaachine nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dafl die Einrichtung zum Regain dee 
Spaltes zwlachen den oberen und unteren Rillradern (60) 
mi 821 den Seltenplatten (22a und 22b) befeetlgte Zahn- 
radpaare (5a und 5b) aufweist, in denen zwei Lagerpaare 
(6a und 6b) exzentrisch aufgenommen alnd, die zur Lagerung 
der be 1 den Enden der unteren und oberen Hi 11 wall en (3 undA) 
dlenen und die Zahnradpaare (5a und 5b) durch eine Ein- 
richtung (59) verdreht warden kOnnen. 
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Beschr.lbung 



Die vorll.g.nde Brflndung betrifft alne Mas chine zum 
Rillan und Schneiden alnar, aus alnar Wallpappamaach Ina 
koBamendan Vallpappe und inabaaondere alna Maachlna zum 
Rillan und Sohnaidan von Vallpappa, bai dar dia Fo alt ion 
5 Jadea Schnaldradpaaraa beatehend aua o bar am und unteren 
Schnaidrad, odar jade a Rlllradpaarea , be at abend aua oberea 
und unteren Rillrad, auf dar Orundlaga von abaolutan Ab- 
atfinden zur Grundllnla, d.h. dar Mitt all inia dar effektiven 
Braite dar Maachlna, featgalagt lat. 

10 Bal harkffmallchen derartlgan Maachinen 1st aa allge- 

main Ubllch gewordan, dla Position Jedea Schnaldradpaaraa 
odar Rlllradpaarea aufgrund dea ralativan Abatandaa zwl- 
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schen elnander benachbarten zwei Paaren festzulegon. Bei- 
spielsweise 1st die Position der oberen Schneldrolle 60a 
und der unteren Schneldrolle (nicht darges tellt) geza&8 dar 
Fig. 8 auf dar Grundlage das Abatandes zwischen dan nau be- 
atiimrten Schnsidllnlen 62 und 63 festgelegt; dla Position 
daa obaran Rillradaa 48a und dea zugehdrigen untaren Rill- 
radaa (nicht dargestellt) iat auf dar Grundlaga daa Ab- 
atandas zwlachen dar nau beatlmrten Schneidlinle 63 und 
dar nau beatlsmten Rillinia 64 festgelegtj usw. 

Der aua dlaaar bisharigan Faatlagung der Position Jades 
Schneidrollen- oder RiUradpaarea result! eranda Nachtell 
baataht dar In » dafi zlamllch vial Geschlck und Zait zum 
Wechaeln dar Poaitlon der Rillr&der und Schneidrollen er- 
forderlich sind und dementsprechend dar Batrleb einar Veil- 
pappemas chine verglalchswaise lang unterbrochan warden kuB. 
Dement sprachend 1st as hfiuflg vorgekonmen, daS Wellpappe 
wMhrend der Betriebsunterbrachung zu stark gatrocknet iat 
und sine groBe Mange der durch daa Trocknen minderwertlg 
gewordenen Wellpappe weggeworf en warden muBte. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st es, den oben 
baschriebanen Nachtell zu beseitigen. 

AuafUhrungaformen der vorllegenden Erfindung warden 
anhand der folgenden Flguren beschrieben. Es zelgt* 
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Fig. 1 die Anordnung der Scbneidrollen bei eizxer 

AuafUhrungaf orm der Maachlne g«aMB der vor- 
liegenden Brflndung In der Vorderansicht , toll 
value la Scnnltt; 

Fig. 2 die Anordnung dor Rlllrttder bol olnor Ma* chine 

In dor Vorderanaicht, tellwelae la Scnnltt; 

Fig a 3 eine Teilanslcht gem&B Fig. 2 in vergrfl Bert era 

MaSstab; 

Fig a 4 einen Me chani sinus zua Regain dea Spaltes zwi- 

achen dam oberen und unteren RlUrad in Ab- 
hfingigkeit von der Vellpappandicke in der Sei- 
tenanalcht in Schnitt; 

Figo 5 einen Kechniamua zun Ein- und Auakuppeln der 

oberen Scbneidrollen ait dan unteren Scbneid- 
rollen, in perapektiviacher Daratellung ; 

Fig • 6 eine Antriebaeinrichtung filr die Scbneid- und 

Rillwellen und ftlr die Gewindeapindal, durch 
deren Drehbewegung die Sohneidrollen und/oder 
Rillrttder auf den Schneid- und/oder Rillwellen 
in eine gleltende Bevegung veraetzt warden, im 
senkrechtan Schnitt; 
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Pig. 7 den Steuerechaltkrels zum Bin- und Ausschalten 

elnes Motors zua Antral ben dea Gewlndesplndel 
paaree In echematlacher Darstellung; und 

Fig. 6 elno andere Aua tUhrxxnga to rm der Mas chine ge- 

m&B der vorllegenden Erf lndung in der Drauf- 
slcht. 

In den Figuren alnd glelche Telle mlt glelchen Funktlonen 
durch dleaelben Bezugazlf fern bezeichnet. Zur nttheren Kenn- 
zelchnung der glelchen Telle mlt glelchartlger Funktion, wur- 
de v falls erforderllch t die Bezugazlf fer mlt elnem Bucheta- 
ben vers ©hen. 

Wle aua den Figuren 1 und 2 erslchtlich, beateht die 
Mas chine aus elner oberen Schneldwelle 1 f elner unteren 
Schneidwelle 2 t elner oberen Rill we lie 3 und elner unteren 
Rillwelle 4. Dlese vler Well en verlaufen zuelnander parallel 
und Ihre belden Bnden alnd durch Seitenplatten 22a und 22b 
auf genommen . Zwel Schneidrollen, die Jewells mlt konzen- 
trlachen ringftfrmlgen Schnelden US vera eh en slnd, alnd Je- 
wells auf der oberen und unteren Schneldwelle 1 \mA 2 ao 
montiert, dafi ale auf dleaen axial glelten kdnnen. Auf Je- 
der der oberen und unteren Rlllwellen 3 und U alnd drei 
Rillrollen, von den en Jede mlt elnem konzentrlsch angeord- 
net en, rtngfttrmlgen Rill red 60 veraehen 1st, so aontlert* 
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daB sie auf dleaen axial verachlebbar sind, 



Me in voratehenden erwahnte Anzahl dar Schneid- und 
Rlllrollen atellt kalne Begrenzung dar. Beiapielaweiae 
aind die obere Schneidwelle 1 und die obere Rillwella 3 
5 gemaB dar Fig. 8 nit aacha Schneidrollen und zehn Rill- 
rollen veraehen. 



Jedar dar Welien 1 , 2, 3 und 4 iat durcfa ain Paar 
FUhrungeachecn 19 erganzt. die etch parallel zu den Welien 
eratrecken und mit der zugehbrigen Welle durch Quertragar 20 

10 verbunden aind. Die Anzahl der Quertragar 20, durch die eln 
Punrungaachaenpaar 19 nit der Schneid- Oder Rillvelle verbun- 
den let, entapricht der Anzahl der auf der Schneid- Oder Rill 
welle montierten Rollen. Dieae zahlenneBlge Obereinatinaung 
ermogllcht, daB jade der oben genannten Schneid- Oder Rill- 

15 rollen, die in allgeneinen durch die Zitter 39 bezeichnet 
Bind, durch elnen Quertragar 20 drehbar gehaltert iat, wel- 
oher auf den FUhrungaachaen 19 axial varaehi*^**. «.+ 



In der Nahe und parallel zu Jeder der Vellen 1,2,3 
und 4 verlauf en ebenf alia Gewindeapindeln 21 . Die Anzahl der 

20 Gewindeapindeln 21 iat> gleich der Anzahl der QuertrHger 20. 
Dae eine Ende einer jeden Gewindeapindel 21 iat entweder 
durch die Seitenplatte 22a direkt (inPall der zu den Rill- 
wellen 2 und 4 zugehbrigen Gewindeapindeln) Oder indirekt 
(in Fall der zu den Schneldwellen 1 und 2 zugehdrigen Gevln- 

25 deapindeln) aufgenoanen, wahrend daa andere Ende einer Jeden 
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Gewinde spin d el 21 in elne am Quertr&ger 20 befe8tigte Mut- 
ter 23 eingreift, eo daB wenn aire Gewindespindei 21 durch 
einen Motor 28 angetrieben wird, dar zugeh&rlge Quertrfiger 
20 In axlaler Richtung dea Gewindebolzene 21 verechoben 
5 warden kann und dadurch die im GuertrSger 20 drehbar auf- 
genommene Rolle 39 auf dar Walla 1 t 2, 3 Oder 4 gla it an 
kann* 

Zwei auf dar obaren Schneidwalla 1 verachlabbar montier 
ta Rollan aind durch die Bezugaziff ern 39a und 39b bezelch- 

10 net. Zwai auf dar unteran Schneidwalla 2 verachlabbar non- 
tierte Rollen aind durch die Bezugaziff ern 39c und 39d be- 
zelchnet. Drel auf dar obaren Killwelle 3 verachlabbar ©on- 
tlarta Rollan aind durclj&le die Bezugaziff ern 39a » 39* und 
39g bezeichnet; drel auf der unteran Rill we He 4 verachleb- 

13 bar montlarte Rollan sind durch die Bezugaziff ern 39h f 391 
und 393 bezeichnet. Die auf dan Rollan 39a und 39c aontier- 
ten Schnelden stehen mlteinander la Elngriff und dlese bal- 
den Rollan werden 1 Tamer in die gleiche Rlchtrung und nit 
gleichem Bewagungaabatand und -geachwindlgkelt durch die 

20 Antriebekraft ainaa Motors 28a verechoben. In ghnllcher Art 
und Weiaa bawl r ken die Motoren 28b , 28c # 28d.und 28a elne 
synchrone Olaltbawagung der Rollen 39b und 39d 9 dar Rollan 
39a und 39h f dar Rollan 39f und 391, aowia dar Rollan 39g 
und 39 Jadar diaaar fttnf Motoren iat mlt ainaa aigenen 

25 alaktriachan Schaltkreia, wla In dar Fig* 7 gezelgt, ver- 
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sehen, so da£ die fUnf Hotoren gttrtnnt voneinander ge- 
eteuert warden kttnnen. 

Die Roll* 39 a 1st durch dan Quertrager 20a drahbar 
gehalten. Zua Verechieben dar Rollan 39a, 39b , 39c und 
5 39d dlenen die Gawlndaqdndabi 21a, 21b, 21c und 21d. Ola 
auf dan Rollan 39a und 39c montlertan Schnelden eind durch 
die Bezugazlffern 48a und 48c bezel chnet. 

« 

Dar Quertrager 20a 1st alt alner Bohrung 24a veraeheh, 
so daB die Gevlndeejtadal 21b fUr die Bevegung das Quer- 
10 trttgera 20a auf die Seltenplatte 22a zu keln Hlndamla 
dar at el It. Die Bohrungen 24 In den anderen Quartragern 

20 baben die glelche Funktlon wie die Bohrung 24a. 

Auf dcr Vella dee Motors 28a bef inden sich KettanrSder 
30a und 46a. Sine Katte 31a ttbertrftgt die Drehbevagung dar 
15 Valla das Motors 28a vom. Kettenrad 30a auf dia Kettenr&der 
27a und 27c auf dan ent a pr e ch enden Gevinde qp indeln 21a und 

21 c. Oar Antriab dar andaren Gewindeaptidel arfolgt mlt 
glaichan Binrichtungen via dia Einrlcbtung zum Antriab 
dar Gevlndestifta 21a und 21c. 

20 Bine Kette 32a Ubertrttgt dia Drehbevegung dar Valla 

das Motors 28a vom Kettenrad 46a auf das Kettenrad 47a 
auf der Vella 33a, die an das Anzeigerat 30a ein Eingange- 
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signal anlegt, urn zu ermtig lichen, daS das An2elgegerMt 
50a den tats&chlichen Abstand elnes Schneldenpaaree 48a 
und 48c zur Mittelllnie der eff ektlven Brelte der Mao chine 
anzeigt. Elnrichtungen zua Anlegen elnes Elngangsslgnales 
5 an die Anzelgeger&te 50, die mit dan Wellen enderer Hotoren 
28 verbunden slnd, antsprechen der Binrlchtung zum Anlegen 
elnes Singangssignales an das Anzelgegerfit 50a. 



Bezugnehmend auf die Pig* 1 und 5# we 1st die untere 
Schneide elnes Mechanl smus . zum Sin- und Auskuppeln der 

10 oberen und unteren Sclineldrolle, obere Bndplattan 16a auf , 
die be Ida End en der oberen Schneldwelle 1, zwei FUhrungs~ 
achsen 19 und das elne Ende Jeder Gewindespiidel 21a und 
21b t rag en, und untere Bndplattan 16b auf, die belde Bnden 
der unteren Schneldwelle 2, zwei Ftlhrungsachsen 19 und eln 

15 Ende jeder der Gewindespindeki 21 c und 21 d tragen. Die obe- 
ren E n dp l a tten 16a Jctfnnen urn die, rechtwlnkllg an den Sel~ 
tenpletten 22a und 22b voratebendan Stlfte 15 gedrebt war- 
den* An den entsprechenden oberen und unteren Endplatten 
16a und 16b slnd Zahnsegvente 17a und 17b betestlgt, die 

20 mlteinander la Blngrlff stehen kSnnen* Aufierhalb der Sel- 
tenplatte 22a 1st an der oberen Endplatte 16a eln Ara 29 
befeetigt, an dea selnerseits eln Stlft 18 befestlgt 1st, 
um den Arm 29 entaprechend elnea «m * eg andan Bruck 
vor und zurllck zu bewegen zu kSrmen. 
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Bala in Elngrlf f bringen der oberen Schnelden ait den 
wrtertn Schnelden 1st ea beaondera wlchtlg, dafi gegen das 
Auf elnandertreff en dar Sohneldenkanten elne Vorkehrung ge- 
troffen 1st. Bin derartlgea Auf elnandertreff en kann dann 
5 verhindert warden, wenn die unteren Schnelden zuerat ge- 
mSB dar Fig. 1 nach rachta verrUckt warden f bevor ale In 
die oberen Schnelden elngrelfen. Zu dleeea Zveck lat elne 
Blnrlchtung zua Verrttcken der unteren Schnelden an der 
unteren Endplatte 16b auSerhalb der Seltenplatte 22a ange- 

10 o rdnet , beatehend aus dan AnechlHgen 40c und 40d t die den 
Gevinde aplndeLn 21c und 21 d zugeordnet alnd. Die AnachlUge 
40c und 40d alnd in, In der unteren Rndplatte 16b vorge- 
aehenen Offnungen aufgenoaaen und In dleaen In axialer 
Rlchtung der Gcwlndeqpkiddn 21c und 21 d veraohlebbar. Die 

15 Bnden der zur unteren SchneiWelle 2 zugehBrlgen FUhrunga- 
achaen 19 alnd durch elnen Quertrttger 49 mlteinander ver- 
bunden. Elne VerachluSlelate 41 paflt In den an der Xnnen- 
aelte dee Quart r&gere 43 bef lndllchen Hohlraun und llegt 
an dan Anacblfigen 40c und 40d an* £ln mlt elnas Knopf 44 

20 veraehener Bolzen 45 paflt in elne Bohrung 42 In den mitt- 
leren Tellen dea QuertrMgera 43 und der VerachluSlelate 41 
und verlltuft parallel zu den Achaen der Gevlnde«faieln 21c 
und 21d. 

Der In den Pig. 3 und 4 gezelgte Mechanlenua zua Regain 
25 dea Spaltea zwlachen den oberen und unteren RlUr&dera In 

» 
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Abhangigkeit von der Wellpappendicke besteht aua einea 
zylindriochen Gefafl 9 und den Wellen 12 und 25. Das zylind- 
riache GefaB 9 1st eeitlich zur Seltenplatte 22a angeord- 
net. Die Wellen 12 und 25 verlaufen in der Nana und parallel 

5 zu den unteren und oberen Rillwellen 4 und 3. Be id* Endan 
der Wellen 12 und 25 sind durch die Seltenplattan 22a und 
22b aufgenommen. Die Achsen der Welle 25 und dea zylindri- 
schen GefMEea 9 liegen zueinander in rechten Wlnkel ohne 
aich zu schnelden. An einem Kolben, der in das zyllndrl- 

3 sche GefaB 9 paBt und der sich entlang dea sen Innenwandung 
auf und ab bewegen kann, ist eine Kolbenstanga 10 befeatigt. 
Der vorstehende Teil der Kolbenstanga 10 ist ale Zabnstange 
11 ausgebildet. 



Beide Enden der oberen Rill well© 3 sind in Legem 6a auf- 
5 genommen, die exzentriacb zu Zabnradern 5a drehbar an den 
Seltenplattan 22a und 22b montiert sind. Die Lager 6b, in 
denen beide Enden der unteren Rillwelle 4 aufgenommen sind, 
sind exzentrisch zu Zabnradern 5b und vergleichswelse dreh- 
bar an dan Seitenplatten 22a und 22b befestigt. Hit den 
3 Zabnradern 5a steben an den belden Enden dar Wellen 25 be- 
f estigtn an den Seitenplatten 22a und 22b auSen vorstehende 
Ritzel 7 im Elngrlff . Bin Ende der Welle 25 stent liber das 
Ritzel 7 hlnausgehend an der AuBenselte der Seltenplatte 
22a vor und dieser vorstehende Teil der Welle 25 ist mit 
' einem Ritzel 59 versehen, welches mit der Zahnstange 11 im 
Elngrlff steht. 
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An belden Endan der Welle 12 aind Rltzel 6 befeetigt, 
die en den Seltenpletten 22e und 22b voretehen und ait den 
ZafcnrBdern 5b la Eingrlff slnd. Die en elnea , mix der Welle 
13 verbundenen Griff stuck (nicht dargeatellt) angelegte 
Drehbevegung wlrd Uber die Zehnrfider 14 auf die Welle 12 
Ubertragen. 

Abveichend sun f eetatehenden Aba-tend zwiaehen der Sonne id 
welle 1 oder 2 und den zugehorlgen FUbxungaachaen 19 ver- 
dndert eich der Abatand swlaehen der RiUwelle 3 oder 4 und 
den zwel zugehorlgen FUbrungeachaen 19 entaprechend der 
Drehung der Zahnr&der 5a Oder 5b. Deahalb nuB es moglich 
aeln, dafl die Rillrftder 39e bla 393 elne relative Auf- und 
Abbevegung In bezug zu den zugebSrlgen Quertragem 20 aua- 
ttben ktfnnen. Uo elne derartlge Auf- und&bbewegung zu er- 
noglicben, let der, zu Jedem der RiUrader 39a bla 39J ge- 
hBrlge Quart rMger 20 nit elne* Lappenpear 26 (aiehe Pig. 2 
und 6) versehen, zwiaehen denen ein Tell dea Rillradum- 
fangea aufgenoaaen let. 

Wle aua der Fig. 7 ereichtlich, besteht eln Steuerachalt- 
kreia fUr daa Bin- und Auaaohalten elnea Motors 28 aua elnen 
alektroaagnetlachen UBJcehrachalter 53 und einem Drahschalter 
51 . Der Drehachalter 51 let auf der elnen Selte nit den An- 
zelgegerKt 50 und auf der enderen Selte alt den elektroneg- 
netiachen Unkehraobalter 53 Uber eln Steuerrelala 52 ver- 
bunden. Die Welle dea Motora 28 wlrd duroh ein von elektro- 
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magnet ischen Umkehrec halter 53 abgegebenes Auegangasignal, 
welches entweder an den Motor 28 oder die Bremse 49 fUr 
den Motor. 28 angelegt wird, In die elne oder andere Rich- 
tung gedreht Oder gestoppt. Der elektromegnetlache Umkehr- 
5 echalter 53 vrird durch Taatenschalter 54 und 55 bettttigt, 
die nit dlesem Uber daa Steuerrelala 52 verbunden elnd« 
Venn der Taatenschalter 54 gedrUckt wird, wird der elektro- 
magnatlache Umkehrachalter 53 so betfitigt , daS die Dreh- 
richtxing der Welle des Motors 28 elne Vergr38erung des Ab- 

10 standee zwlachen zwel Schneider* oder Rlllr&dern und der 
Mlttelllnle der effektiven Breite der Mas chine bewirkt . 
Wenn der Taatachalter 55 gedrUckt wird, wird der elektro- 
magnetische Umkehrachalter 53 so betatigt, daB die Dreh- 
bewegung der Welle des Motors 28 In die ent gegengeee t z te 

15 Rlchtung erfolgt, Mit dem Steuerrelala 52 und den Taat- 
achaltem 54 und 55 1st ein Binachaltknopf 56 verbunden. 



Wie aua den Fig. 1 , 2 und 6 ersichtlich , beateht elne 
Ant riebseinrich tung fUr die We lien 1, 2, 3 und 4 aua ein em 
Motor 35 9 einem auf der Welle dea Motora 35 befindllchen 

20 Kettenrad 36 , einem Zwiachenrad 57 9 einer um die Ketten- 
rfider 36 und 57 laufenden Sndloakette 37, einem konzen- 
triach zum Zwiachenrad 57 angeordnetem Zwiachenrad 58 mit 
1m VerhUltnia zum Zwiachenrad 57 klelnerem Durchmeaaer, 
einem an Jedem Wellenende befindllchen Kettenrad 34 und 

25 einer, um die KettenrMder 56 und 34 laufenden Bndloskette 
38, 
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Um den Abstand alnes Paarea o barer und unterer Schnald- 
rollan oder oberer und unterer RillrHder zur Mittelllnie dar 
ef t ektlven Braita dar' Has chine w&hrend das Batrlabaa zu 
verMndern, mufi ar at mal dia Drehbevegung dar Roll an durch 

5 Aueechalten daa Motors 35 eingeetellt warden. Soli aln Paar 

» 

obara und untara Schnaldrollan varschoban warden , dun 1st 
dar St 1ft 18 einzudrticken. Aufgabe das Elndrilckans daa 
Stiftes 18 1st, dia o bar en Schnaldrollan sua dam Blngrlff 
alt dan unteran Schnaldrollan zu brlngen und zuerst das 

10 Paar dar obaren und untaran Schnaldrollan seltlich zu ver- 
schieben. Bin DrUcken das Stiftes 18 bewirkt v daS slch dia 
obara Seitenplatte 16a auf dara Stlft. 15 antgegan dam Uhr- 
zalgarslnn dreht (slaha Fig, 5)* Dann bewirkt die, Uber 
die Zahnaagmenta 17a und 17b auf die untere Seitenplatte 16b 

15 Ubartragene Drehbewegung, daB slch die untere Seitenplatte 
16b 1m Uhrzelgarslzxn dreht. 

Glelchzeitlg mit dam DrUcken das Stifes 16 vird der Knopf 
44 so gedreht, daB die Verachlufileiete 41 auf die Gewlnde- 
st 1ft e 21c und 21 d drtlcken kann und dabei die unteren 
20 Schnelrollen nach rachts verachlebt (alene Fig. 1). 

Venn aln Paar der obaren und unteren RlUr&der veracho- 
ben warden soil, wlrd aln nleht dergestellter an der Valla 
13 befeatigter Handgrlff gedreht und/ o dar dar Kolben 1a 
zyllndrlsehen Gaf&B 9 alt elnem FlUaaigkeitadruck beauX- 
25 achlagt. Ziel dleaea Vorgangea l8t as, den Spelt zvlachen 
den obaren und unteren Rlllradern vor den aeitlichen Var- 
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schieben dea Paarea der oberen und unteren Rillrttder zu ver- 
grttSern. 

Dann vird der Drehachalter 51 auf eine Po 6 It Ion ent- 
aprechend dem gevtinachten Abstand zvlachen elnesn Paar 
5 Schnaidrollen oder Rlllr&der und der Mlttelltnle der 
effektiven Brelte der Maa chine eingeetellt. Der Taaten- 
achalter 54 wird dann gedrUckt, venn die Anzeige dea An- 
zeigegertttee 50, d.h, der tatsfichliche Abatand zvlachen 
a in em Paar Schneidrollen oder Rillrttder und der< Mittellinie 
10 der effektiven Brelte der Maa chine kleiner ala der mm Dreh- 
achalter 51 elngeatellte Vert iat oder venn die Anzeige an 
Anzeigeger&t 50 gr50er ala der ea Drehachalter 51 elnge- 
atellte Vert 1st, wird der Taatenaohalter 55 gedrUckt. 

Dieaer Vorgang erf olgt nur ftlr daa Schneidrollen- oder 
15 RillrSderpaar, welches vers cho ben verden rauB. 

Dann wird der Startknopf 56 gedrUckt urn den Motor 28 
zu a tart en, Dabel verden a in Schneidrollen- oder Rillr&der- 
paar auf den Schneid- oder Rillvellen In gleltende Bevegung 
veraetzt. De^tlotor 28 vlrd autoaatlach geatoppt aobald ein 
20 Schneidrollen- oder Rillr&derpaar ao welt verechoben vurdt* 
daB die Anzeige am Anzeigegerftt 50 mtt dea , an Drefaach a l te r 
51 elngeatellten Wert Ubereinat immt . 
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Die Taatenachalter 54 und 55 ktfnnen ebenfalle zur Bin- 
s tellung von Hmnd des Abstandes zwlachen einea Schneidrollen- 
oder Rlllrftdarpaar und der Mittelllnie der e««ktiven Br.i- 
te der Maachlne benutzt werden. In daeem Fall nuB die Be- 
5 dienungaperson der Maachlne daa Anzeigegerat 50 beobacaten. 
Dann wird der Stift 18 gezogen und der Knopf 44 zurtlckge- 
dreht, ao dad die oberen SchneHrollen wleder alt den unteren 
Schneldrollen in Elngritt gelangen, Oder der Spalt zwiacfaen 
den oberen und unteren hillrfidern zurttckgeetellt wird. 



10 Obwohl der Aba t and zwlachen elnen Schneldrollen- Oder 

Rlllrttderpaar und der Mlttelllnle der ettektiven Brelte der 
Maachlne ohne uaterbrechung der Drehbewegung der Rollen ver- 
andert werden kann, wird dlea zur Polge haban f dad ein Tell 
der Wellpappe A ohne geachnltten und gerlllt zu werden, 

15 transport iert wird. 



unworn die Erf indung anhand elnlger Auafunrungebeiapiel. 
beachrieben wurde, atellen dieae kelne Begrenzung dea durch 
die PatentanaprUche gegebenen Schutzunfangea dar. 
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